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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

B. 13.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1.0.WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 3.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie rob6t malarskich obiektu wg ponizszego.

- Malowanie tynkéw farbami

- Malowanie rurociggdéw

- Malowanie elementéw drewnianych

1.4. OKreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST poleceniami Inzyniera.

2.0.MATERIALY.

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowac¢ mozna kazdg wodg¢ zdatng do picia- Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje

1 mut,

2.2. Farby budowlane gotowe.



Farby emulsyjna i olejne w kolorze bialym dla sufitéw oraz w kolorach pastelowych dla $cian.
Farby olejne do malowania instalacji c.o.

2.3 Srodki gruntujace.

Preparat gruntujacy pod farby lateksowe.

3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych

4.0. TRANSPORT.
Farby pakowane wg punktu 2-5.nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej + 1 °C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i
dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- calkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- calkowitym ulozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze

posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyC i

ponownie wypelni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego



rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcieniczong wodg w stosunku 1:3-5. Przy
malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.3.  Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki z farb

powinny by¢ zmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna

by¢ jednolita., bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw

pedzla,

6.0. KONTROLA JAKOSCL

6-1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu

- sprawdzenie wyschnigcia podloza.

6,2. Roboty malarskie.

a)badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 8 dniach.

b) badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od -8 C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej o d 65%.

0) badania powinny obejmowac;

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli badania
dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub

catkowicie i wykona¢ powtornie.

7.0. OBMIAR JROBOT.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. [1os¢ rob6t okresla si¢ na podstawie

przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

S.0. ODBIOR ROBOT.




Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej

8.1.0dbiér podloza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapien
na do rob6t tynkowych lub odpowiednig szpachldwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt 5.2.1, Jezeh odbiér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania,

nalezy podloze pr/ed gruntowaniem oczyscic.

S.2. Odbior robét malarskich

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, biafcu prze§witu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy; braku plam,
smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp.
w stopniu kwalifikujgcym powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci wykonania.
sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg konlrasiowcgo koloru.
sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narz¢dziem powtoki
od podtoza.

- sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badane;j
powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI.

Ptatnos¢.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ nr powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem
do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowali lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Do$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.




[1JPN-EN Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

1008:2004 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
[2JPN-70/B- Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

10JOG Wapno budowlane.

[3JPN-O2/C- Farby olejne i alkidowe.

81502 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

[4 JPN-EN 459- Farby olejne 1 alkidowe.
Emalie chlorokauczukowe.
Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

Emalie epoksydowe chemoodporne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY POSADZKOWE
SST POSADZKI
WSTEP.
1.1 Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w
obiekcie przetargowym,

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki z zaprawy klejowej

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych gresowych z cokolikami luzem utozonych na zaprg kolejowej, z
oczyszczeniem 1 przygotowaniem podloza, zagruntowaniem uni gruntem, ustawieniem punk

wysokos$ciowych, sortowaniem ptytek, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnien

spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

- Posadzki z wyktadzin rulonowych PCV o zwigkszonej odporno$ci na $cieranie.

- Montaz elementéw wykanczajacych (listwy).

1.4.0kresIenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnoSci nie zawiera¢ domieszek
organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0

mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkoSci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm -mm,

3,5cm- 16 mm



2.5. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podlogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz2 3 MPa

- §cieralno$¢ nie wigeej niz 1 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

- lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugo$¢ i szeroko$¢: £ 1

- grubosé: 0.

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy -wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- $cieralno$¢ V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos$¢ i szeroko$¢ : 1,5 mm

- grubos¢ : £0.5 mm

- krzywizna : 1 mm

¢) Materialy pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy klejowe. Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10L21:
zaprawe z cementu portlandzkiego 35- biatego i maczki wapiennej, zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z
dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie:

Plytki pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek; Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu liczbe sztuk w opakowania znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyroboéw tatwo tlukacych .si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...", et Transport:

Plytki przewozi si¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ §cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umie$ci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw
tatwo thukacych. Sie.

Sktadowanie:

Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1 m.
Zaprawa samopoziomujaca

Wyroby podlogowe PCW

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw myjacych, wykazuja duza
odporno$¢ na dzialanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Naleza do trudno palnych. Wykladzina

podlogowa wielowarstwowa z PCW szeroko$¢ 1300 mm dtugo$¢ 10000 min grubos$¢ 1,9 mm masa 1m wyktadziny 3,5 kg



Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnia uzytkowa stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm
barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest pétmatowa, gtadka lub moletowana.

3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.0. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznos$ci.

WYKONANIE ROBOT.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza., wykonana z zaprawy cementowej marki 8§ MPa. z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy. z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i
wypehlnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe, podkiad cementowy powinien by¢
wykonany zgodnie ze sztuka budowlang i ustaleniami z inspektorem ktéry okresli wymagana wytrzymato$¢ i grubosé
podkiadu oraz rozstaw dylatacji. wytrzymalo$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 me powinna byc¢
mniejsza niz; na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 Mpa podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy
wyréwnawczej powinna by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy, w podkladzie
powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne, temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz. w
ciaggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

ilo$¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/m3.

Zaprawg cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong., zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa tata przykladang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé
wigkszych przeswitéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie po wierzchni podktadu od

ptaszczyzny (poziomej lini pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugo$ci lub

szeroko$ci pomieszczenia. Wciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym -.np.

przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Posadzki z plytek gresowych.

Plytki w czasie uktadania powinny by¢ czyste, bez §ladéw kurzu i brudu. Spoiny pomiedzy ptytkami powinny posiadaé
szeroko$§¢ umozliwiajaca dokladne wypetnienie zaprawa, tj. | -2mm. Szeroko$¢ powinna by¢ jednakowa i
kontrolowana przy ukladaniu. Do wypetniania spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek.
Przed rozpoczgciem spoinowania posadzka winna by¢ zwilzona woda, ktéra nie moze pozosta¢ w spoinach. Po lekkim
stwardnieniu spoiwa a przed jego zwiazaniem nalezy oczy$ci¢ doktadnie powierzchni¢ posadzki. Posadzka powinna by¢
na calej powierzchni $cisle potaczona z podktadem. Wykonczenie potaczenia posadzki ze §ciang ma postaé cokolika z
tych samych ptytek, mocowanych klejem do §ciany. Na gérny brzeg cokolu mozna zatozy¢ w trakcie przyklejania
listwe wykanczajaca p6tokragta z polichlorku winylu lub metalowa.

5.3. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu warstwowe z zaprawy cementowe;j.



Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami z Inwestorem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj

konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielko§¢ spadkéw rozmieszczeni szczelin dylatacyjnych.
Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ ni nizsza — przy posadzkach z
betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa. W posadzkach powinny by¢ wykonane
szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzi wraz z cala konstrukcja podlogi od pionowych elementéw budynku
dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rézniacych si¢ wymiarach. przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m,
przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na S$cieranie i 12 m2 przy
posadzkach jedno warstwowych. Zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke¢ nalezy doktadnie zagescié, a
powierzchni¢ wyréwnaé i zatrze¢ na gladko Zaprawg cementowa- z ktdérej \\ykoiiano posadzke nalez}' dokladnie
zages$cié, a powierzchni¢ wyréwnac i zatrze¢ na gtadki.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW.

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych stanu
surowego i rob6t wykoficzeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb ci$nieniowych. Przygotowanie
podiozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa
cementowa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu., I zagruntowane. Temperatura powietrza przy
wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed
wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. Wyktadziny PCW i kleje nalezy
dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed ukladaniem. Wyktadzina
arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwini¢ta z rulonu, poci¢ta na arkusze odpowiednie do
wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaklady szerokosci 2-3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technicznych. Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac¢ cala po wierzchnia
do podtoza. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald,
pecherzy, odstajacych brzegéw plytek lub arkusz}' PCV. Arkusze lub ptytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna
szerokos¢ spoin nie powinna: by¢ wigksza niz 0,5 mm mig¢dzy arkuszami, 0,8 mm mig¢dzy ptytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach ptytek dopuszcza sig
mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz | mm/m i 5 mm ni calej
dtugosci spoiny w pomieszczeniu. Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCV. Listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podloza i doktadnie dopasowane w naroznikach wklgstych i wypuktych.

6.0. KONTROLA JAKOSCL

6.1 Wymagana jakos$¢ materialow

powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorze¢dnym dokumentem,

6.2 Nie dopuszcza

si¢ stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
rOwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3.Nalezy przeprowadzié¢ kontrole

dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania
podktadu, posadzki, dylatacji.

7.0. OBMIAR ROBOT.




Jednostka obmiarowg robdt jest m2. Ilo§¢ robdot okre§la si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materialow i robét

powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét

materialow., ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w
czasie wykonywania posadzki. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialdéw posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a
szerokosci spoin - za pomocag szczelinomierza lub suwmiarki. sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoléw
podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

9.0. PODSTAWA PLATNOSCL

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m powierzchni ii-toZzonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
Platno$¢. Placi si¢ podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu., oczyszczenie stanowiska pracy.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

1JPN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

[

[2]PN-EN 197-1:2002  Cement. Sktad, wymagania i kryferia zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
[3]PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

[4]PN-87/B-Q 1100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia,

F51PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY TYNKARSKIE
1 _WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Techniczne;.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw

zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

B.12.01.00 Tynki wewnetrzne.

B.12.01.01 Tynki cementowo-wapienne

B. 12.01.02 Oktadziny scienne wewnetrzne.

B.12.01.03 Suche tynki.

B. 12.01.04 Tynki mineralne cienkowarstwowe wewnetrzne i zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej S ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mul.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1 Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe a w szczegolnosci: nie zawierac
domieszek organicznych,

miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -( mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2 Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie prze o przeswicie 0,5
mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne



Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 3 5 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w cigg
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych. nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcze! obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobierac¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaj
cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czesciowo wsPN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.4. Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24-%

Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

gatunek I 80%

gatunek n 75%

2.5. Materialy do suchych tynkéw

2.5.1. Piyty gipsowo-kartonowe Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 -

wymagania dla ptyt gipsowo -kartonowych

Lp. ) GKF GKBI GKFI1 wodo i
Wymagania GKB zwykta ) )
ognioodporna |wodoodporna |ognioodporna
i 2 3 4 5 6
1. [Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu., naroznikéw i krawedzi

Przyczepnosé kartonu do karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
2. rdzenia gipsowego sposoOb, aby przy odrywaniu reka rwat sie, nie powodujgc
odklejania sie od rdzenia

grubosé¢ 9,5+G,5; 12,5+0,5; 15+0,5;>18+0,5
3. |Wymiary i tolerancja [mm] [S2erokos¢ 1200 (+0-5,0)
dtugosé [2000-3000] (+0-6)
prostopadtos¢ |r6znica w diugosci przekatnych<5
Masa Im* [9,5 <9,5 - - -
4. |piyty o 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11,0-13,0
o 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
grubosci M [£18,0 <18,0 16,0-19,0 - -
5. |Wilgotnosc¢ [%) <10,0
6. Trwatos¢ struktury przy -20 ) 20
opalaniu [min.]




7. |Nasigkliwosc¢ [%] - - <10 <10
hapis na nazwa, symbol rodzaju ptyt;
tylnej data produkc;ji

Oznakowani ﬁgl%r;'e

8. e szary jasny szary jasny zZielony jasny |zielony jasny
kartonu
barwa o o

) niebieska czerwona niebieska czerwona

napisu

2.5.2. Klej gipsow do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie miedzy innymi nastepujgce kleje gipsowe : Ansetzgips
NIDA 60, AnsetzgipsNIDA 120, ,T, ,T Plus", ,ISOCOL".

Termin waznosci i warunki stosowania podane sg przez producenta ,JLAFARGE"-NIDA GIPS na
opakowaniach.

3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.0. TRANSPORT.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i

elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.



5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po
okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢  swiezo
wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch  dni przed nastonecznieniem
diuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny
by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu | tygodnia, zwilzane woda.

5.2.Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin pizy
zewnetrznych licach m gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunag¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji
ttustych mozna usungc¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza .nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

5,3.1. Tynk tréjwarstwowy

powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
paséw i listew kierunkowych.

5.3.2 Gtadz

nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podfoza warstwa wyréwnujgcg i bezposrednio do
réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie
wytrzymatego podtoza. Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub
otynkowany z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe. Do osadzania wykfadzin na
$cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeni osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalez}' natozyé dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni barwy,
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukiadania ptytek powinna wynosi¢ i najmniej +5 °C.
Dopuszczanie odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego i powinno by¢ wieksze
niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny n wieksze niz 2 mm na dtugosci taty

dwumetrowe;j.



5.5. Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na .Scianach na ruszcie

5.5.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane sciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy
pomocy kotkow rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na
oktadzine ptyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 nim

Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada
sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od sciany
(grubos¢ wetny) mozna to osiagngc¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkdw listew
drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie faty o
przekroju 30x50 mm. Mocuije sieje do Scian}' pionowo, przy "uzycie specjalnych tacznikow. Rozstaw
miedzy listwami - 600 mm. Elementami tgczacymi listwy ze Sciang sg strzemiona blaszane typu ES.
Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy tlamigcej. Wtasciwosci ttumiagce
przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos$¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu
ttumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg
gipsowo-kartonows.

5.5.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobéw:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostania $ciang, z uzyciem
sciennych profili ,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza typu ES. przy uzyciu profili sufitowych
60/27', mocowanych do podifoza elementami typu ES

5.6. Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.6.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwédch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej ,warstwg nosng" gérnej - dalej
nazywanej ,warstwa gtowng'" .

Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu
zasadne

jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej.,

w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

sposO6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowacé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania

dwuwarstwowe,



rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych

krawedzi ptyt w stosunku do tych elementdw,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt rozmieszczenia ptyt, rozstaw elementdéw rusztu warstwy nosnej
zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt

C) funkcje jaka spetniac nig sufit: jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt
musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wtasne ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa

5,6.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach: styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé prostopadle do
ptaszczyzny $ciany z oknem (rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia), przy wyborze
wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi
ptyt opieraty sie na tych elementach, przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do
elementéw nosnych rusztu konieczne jest; aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach, poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiescic, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki 0 szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty, jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa
sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.6.3  Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniaé warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce
musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik lub
kwote.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow;
jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych
zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego
powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.6.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12.5 mm . Jeéli
tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kar tono we mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych
w dwojaki sposéb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych, rusztu,
mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegte do nich dtuzszymi
krawedziami. Ptyty gipsowo - kartonowe mocuije sie:

do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

do profili stalowych blachowkretami .



5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7. |. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400. Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie
przez poszczegolne firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

5.7.2. Opis ogodlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkdéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do
konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych
(60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego
wykonuje sie w formie dwuwarstwowy. Jednak iv pomieszczeniach dtugosci i réwnoczesnie waskich
zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitow

bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa .sie tgcznikow krzyzowych {60/601.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy polkami profili UD
27x28x0-6 mocowanych do scian.

Ponizsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

) Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
Grubos¢ ptyty gipsowo o . . . .
. odlegto$¢ miedzy odlegto$¢ w warstwie |odlegtos¢ w warstwie
-kartonowej [mm] ) . i ) o
wieszakami [mm] gtéwnej [mm] nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550
KONTROLA JAKOSCL

Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu ptytek liczby szczerb i peknie¢, odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozi; w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposéb

podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodizPN-B-79405
+~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych". W szczeg6lnosci powinna by¢ oceniana:

réwnosc¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), wymiary ptyt (zgodne z
tolerancjag)

wilgotnosc¢ i nasigkliwosé, obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2-2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do



dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
7.0. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowa roboét jest m2. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
ODBIOR ROBOT.
Odbior podioza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie

po dtuzszym czasie od jego wykonania,, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2.  Odbiér tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie

powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz kgty dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia

powierzchni tynku kat. Ul od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i
w liczby nie wiekszej niz 3 na cale] dtugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku:

pionowego - nie wieksze niz. 2 min na | m i ogétem nie wiecej niz 4-mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wigksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3 Kiedy dopuszczane sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajgcych z
podtoza,

pilsni itp., trwate slady zaciekédw na po wierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbior suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej ni powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podiozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

B. 12.01.01 Tynki wewnetrzne, B. 12.01.04 Tynki mineralne cienkowarstwowe

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiérke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow. B.12.01.02 Okfadziny $cienne wewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilosé m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza, B. 12.01.03 Suche tynki Ptaci sie za | m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra



obejmuje

dostarczenie materiatow i sprzetu,

przygotowanie podtoza,

mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

uporzadkowanie miejsca pracy.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1JPN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

[2]PN~70/B-1010Q Roboty tynkowe. Tynki zwykte . Wymagania i badania przy odbiorze.
[3JPN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Pobierani prébek.

[4]PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

[5JPN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

[6]PN-B-79406;97,PN-B-79405;99 Ptyty kartonowo-gipsowe

[7JPN-72/B-101 22 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
[8JPN-93/B-02S62 Odpornos¢ ogniowa.

[9JPN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.1

WYMIANA STOLARKI OKIENNE]

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej drewniane;..

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu stolarki drewniane;.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.




2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiatly

Drewno klejone, drewno klepkowe

3.

5.1.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwos$ci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé¢ w punktach rozmieszczonych w oSciezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokos¢ szeroko$é zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady

powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

¢ Doktadno$¢ wykonania oSciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg

SST B.08.00.00.



5.2.

e OfScieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice

nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

e Szczeliny migdzy oScieznicg a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do

tego celu $wiadectwem ITB.

e Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.

¢ Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie;

w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w

osciezu.
¢ Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

.. . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow X X
okien drzwi
Luzy migedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydiami a -1 -1
oscieznica
Powtoki malarskie

6.1.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jakoSci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

6.2.

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz

B.13.02.01 do B.13.02.06 1 B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materialow z ktérych zostala wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione

punkcie 5.




9. Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowe;j stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000






